Instrukcja obstugi SILOTITE®

Prosimy uwaznie przeczytaé niniejsza instrukcje uzycia przed rozpoczeciem stosowania folii
SILOTITE®.

Kazda metoda produkcji kiszonki przynosi pewne straty. Aby te straty zminimalizowa¢ bardzo wazne
jest Sciste przestrzeganie niniejszej instrukcji. Nawet mate btedy moga prowadzi¢ do sporych strat.
Ponadto problemy stajg sie dostrzegalne dopiero wtedy, gdy jest juz za p6zno na przeciwdzialanie.
Jakos¢ kiszonki jest przede wszystkim determinowana przez jakos¢ surowca uzytego do jej
sporzadzenia. Trawa, run tgkowa lub zielonka ztej jako$ci znacznie obnizy jako$¢ gotowej kiszonki.
Owijanie beli kiszonki elastyczng folig jest metodg konserwacji opartg na biochemicznym procesie
fermentacji. Z uwagi na znaczenie tego procesu dla catego cyklu produkcji kiszonki przedstawiamy w
skrécie najwazniejsze informacje o fermentacji. Zakiszane rosliny zawierajg biatko, wiékno oraz
weglowodany. Ponadto zawierajg one mikroorganizmy, ktére odzywiajgc sie cukrem zawartym w
trawie produkujg kwas mlekowy. Kwas ten jest najsilniejszym kwasem produkowanym w calym
procesie fermentacji i ma najwiekszy wplyw na ostateczng konserwacje kiszonki. Jednakze dzieje sie
to tylko w warunkach beztlenowych, tak wiec bardzo istotne jest odizolowanie zawartosci beli od
powietrza. Istotnym czynnikiem dla prawidlowego procesu fermentacji jest réwniez odpowiednia
zawartos¢ cukrow w trawie. Nalezy réwniez unika¢ skazenia kiszonki bakteriami chorobotworczymi,
ktére moga przedosta¢ sie do kiszonki wraz z gleba. Zwlaszcza bakterie Listeria mogg mie¢ fatalny
wplyw na zwierzeta karmione kiszonkg. Szybka zmiana odczynu kiszonki (z neutralnego pH 6 do
prawidtowego pH 4 ) powstrzymuje rozwdj tych bakterii.

Przygotowanie trawy
Koszenie

Run tgkowa powinna by¢ skoszona w momencie rozpoczecia kwitnienia - rys. |. Zbyt p6zne skoszenie
obniza warto$¢ pokarmowsg i strawnosé kiszonki. Zbyt wczesny pokos obniza poziom cukru w trawie.
Najkorzystniejszg porg dnia na koszenie sg godziny potudniowe i popotudniowe z uwagi na
najwigeksza koncentracje cukrow w roslinach. Trawa nie powinna by¢ koszona zbyt nisko ( minimum 8-
10 cm ponad gruntem ), aby unikngé zabrudzenia glebg i skazenia niebezpiecznymi dla zwierzat
bakteriami. Z tego powodu przed ruszeniem wegetacji lub wiosng take nalezy zwatowac lub rozgarng¢
kretowiska poprzez wtékowanie, co zmniejszy ryzyko skazenia kiszonki gleba np. z kretowisk.

Wstepne suszenie (podsuszenie) jest procesem zwiekszajgcym zawarto$¢ procentowg suchej masy i
koncentrujgcym cukry. Podsuszenie mozna przyspieszy¢ stosujgc kosiarke rotacyjng wyposazong w
spulchniacz pokoséw (kondycjoner) lub zgniatacz. Idealna zawarto$¢ suchej masy wynosi 40-50 %, co
osigga sie po ok. 24-36 godzinach suszenia przy korzystnej pogodzie. Zawarto$¢ suchej masy jest w
pewnym stopniu zalezna od terenu/gleby. Doktadny czas uzalezniony jest od pogody - przy niskiej
temperaturze czas potrzebny do odpowiedniego przesuszenia trawy moze wydtuzy¢ sie do 2 - 3 dni.

Wstepne suszenie

Nalezy unikaé¢ zbyt niskiej zawartosci suchej masy ( zbyt Swiezej trawy ) poniewaz:

« zwieksza sie szansa na zty przebieg procesu fermentacyjnego

e trudniej jest uformowac bele o pozadanym ksztalcie

e bele o niskiej zawartosci procentowej suchej masy (tzn. ze zbyt Swiezej trawy ) mogq by¢
skladowane tylko w jednej warstwie z uwagi na duzg mase wiasng i tendencje do deformacji

« istnieje ryzyko wystepowania zbyt wielu wyciekdw, ktére moga by¢ bardzo toksyczne



Zbyt dtugie suszenie moze spowodowa¢ spadek poziomu cukru w trawie, co ma wplyw na proces
fermentacji. Unikaj zawartosci suchej masy ponizej 40% i powyzej 50%.

Formowanie pokosow przed prasowaniem

Skoszona run tgkowa lezy na powierzchni tgki w zbitych warstwach zwanych tez pokosami. Aby
uzyskaé prawidtowy ksztatt beli warstwy te po podsuszeniu musza by¢ réwne i posiada¢ jednakowag
gestos¢ (nalezy unikac ubijania trawy w jednym miejscu i przerzedzania w innym). Podsuszong
zielonke formuje sie w waty o przekroju prostokatnym co gwarantuje rownomierne dalsze podsuszanie
i formowanie beli przez prase. Szerokos¢ watéw powinna odpowiada¢ szerokosci wlotu do prasy.
Prawidtowy ksztalt watu pokazuje rysunek. (rys.2)
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Formowanie bel

Zbioér podsuszonych roslin potagczony z cieciem na drobne fragmenty lub kondycjonowaniem przed
zwinieciem w bele uwalnia soki zawarte w roslinie i utatwia bakteriom fermentacyjnym dostep do
trawy, a takze zwieksza zageszczenie surowca. Efektem tego jest szybszy spadek odczynu kiszonki
(szybsze rozpoczecie procesu fermentacji ) co powoduje tez szybsze ustabilizowanie sie beli.
Rozdrabnianie roslin utatwia tez formowanie bardziej zbitych beli (zwlaszcza kiedy jest duza
zawartos¢ suchej masy) a takze powoduje ze kiszonka jest tatwiej pobierana przez zwierzeta. Bardzo
wazne jest uformowanie beli tak zbitych jak to tylko mozliwe oraz uzyskanie prawidtowego ksztattu
beli. Nieregularny ksztalt beli powoduje, Zze owijanie jest kosztowniejsze i trudniejsze. Rysunek nr 3
przedstawia prawidtowy ksztait beli. UWAGA!! Sznurek z impregnowanych witokien sizalowych oraz
innych witdkien mogacych wchodzi¢ w reakcje chemiczne z folig Silotite nie moze byé uzywany do
wigzania bel! Skontaktuj sie z dostawca folii w celu otrzymania szczegétowych informacji czy
stosowany w Twojej prasie sznurek jest bezpieczny dla folii!
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Owijarka

Przed rozpoczeciem owijania prosimy uwaznie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi posiadanej przez
Panstwa owijarki. W trakcie pracy prosimy scisle przestrzegac zalecen producenta owijarki odnosnie
pracy i konserwacji maszyny. Kazde urzadzenie zuzywa sie wraz z uptywem czasu. W zwigzku z tym
niektdre elementy muszg by¢é wymieniane. Dotyczy to zwtaszcza takich czesci jak pasy transmisyjne,
przekiadnie zebate, tozyska, zawory i inne. Elementy te muszg by¢ regularnie kontrolowane i w
przypadku nadmiernego zuzycia - wymieniane. Kompleksowa kontrola owijarki przed rozpoczeciem
sezonu pozwoli unikngé wielu probleméw zwigzanych z jej nieprawidtowym dziataniem. Prosimy
zwrécic¢ szczegoblng uwage na wykonanie nastepujacych czynnosci:



Nasmarowaé wszystkie czesci - zgodnie z instrukcjg smarowania przygotowana przez
producenta owijarki

Ustawi¢ maszyne wg zalecen w zaleznosci od szerokosci uzywanej folii, oraz srednicy beli
Starannie oczy$cic¢ rolki naciggu wstepnego z pozostato$ci wszelkich substancji (resztek kleju,
kurzu itp.). Rozpuszczalnik benzynowy do farb olejnych jest bardzo skuteczny i w
najmniejszym stopniu uszkadza rolki. Prosimy skonsultowa¢ sie w tej sprawie z producentem
lub sprzedawcg owijarki.

Potozenie rolek naciggu wstepnego powinno by¢ takie, zeby srodek rolki folii znajdowat sie na
wysokosci $rodka beli(rys.4).

Owijanie musi odbywaé sie z naciggiem wstepnym 55-70 %. Po naciggnieciu szeroko$¢ folii
zmniejsza sie nieco. Folia o szerokosci 500 mm bedzie miata wowczas szerokos¢ 380 - 420
mm a folia 750 mm - odpowiednio 580 - 620 mm(rys.5).

Kontrolujac szerokosé¢ folii na owijanej beli mozna sprawdzi¢ prawidlowosé naciggu
wstepnego.

Inng metoda kontroli jest narysowanie dwdch pionowych linii na folii jeszcze zwinietej na rolce
w odlegtosci 10 cm jedna od drugiej. Po przejsciu przez rolki naciggu wstepnego linie te
powinny by¢ odlegte o 15,5 do 17,0 cm(rys.6). Nigdy nie nalezy przekracza¢ podanego
przedziatu.

Folia musi by¢ nakiadana na bele tak, aby kolej na warstwa pokrywata w minimum 50 %
warstwe poprzednig - rys. 7. Prosimy uwaznie kontrolowa¢ czy kolejna naktadana warstwa
pokrywa poprzednig do potowy. Oznacza to, ze wielko$¢ zatozenia powinna wynosic: -dla folii
0 szerokosci 500 mm - min. 21 cm -dla folii 0 szerokosci 750 mm - min. 31 cm.
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e Stopieh naciagu wstepnego wplywa réwniez na wielkos¢ zachodzenia warstw na siebie.

Powyzsze metody kontroli naciggu ( zwtaszcza przez pomiar szerokosci folii ) jak i wielkosci zatozenia,
muszg by¢é wykonywane regularnie w trakcie owijania. Jest rzeczg bezwzglednie konieczng
utrzymanie prawidtowego naciggu wstepnego i odpowiedniego zatozenia w czasie owijania! Wszelkie
problemy lub nienormalnosci w pracy owijarki muszg byé rozwigzane przed rozpoczeciem dalszego
owijania. W razie koniecznosci prosimy skontaktowac sie ze sprzedawcg owijarki lub serwisem
producenta.

Folia

Folia Silotite® musi by¢ przechowywana w oryginalnym opakowaniu kartonowym w suchym miejscu,
zabezpieczonym przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Aby osiggnaé¢ optymalne
wiasciwosci klejace i whasciwe zachowanie sie folii w trakcie owijania i skladowania gotowych beli
kiszonki, folia powinna by¢ umieszczona w miejscu o temperaturze pomiedzy 20 i 30C na 24 godziny
przed uzyciem. Po otwarciu kartonu prosimy obchodzi¢ sie z rolg ostroznie, tak, aby nie uszkodzi¢ jej
w zaden sposob. Nalezy trzyma¢ z daleka srodki chemiczne, ktére mogq zaatakowa¢ folie takie jak:
siarka, nawozy, pestycydy, oleje mineralne, rozpuszczalniki etc. Zwlaszcza rzucanie lub przetaczanie
roli po ziemi prowadzi do uszkodzen wielu warstw folii (folia ma grubo$¢ zaledwie 0,025 mm) i strat.
Role folii nalezy ostroznie ( tak aby nie uszkodzi¢ krawedzi ) stawia¢ na pionowo. Rolki powinny by¢
przechowywane w pozycji stojgcej. Folia generalnie powinna byé wyjmowana z pudetka ochronnego
bezposrednio przed uzyciem. Czesciowo zuzyte role (zarébwno na owijarce jak i przechowywane w
magazynie) powinny by¢ zabezpieczone workiem foliowym lub oryginalnym pudetkiem ochronnym w
celu ochrony przed kurzem, wilgotnoscig i dziataniem promieni stonecznych. Wewnatrz rdzenia kazde;j
rolki folii znajduje sie nalepka i numer partii. Pozwala to zuzy¢ w pierwszej kolejnosci rolki, ktore
przechowywane sg najdiuzej. Silotite musi by¢ uzyta w ciggu 24 miesiecy od daty produkcji.

Technika owijania

Rolka folii musi by¢ osadzona na osi owijarki w taki sposéb, aby zewnetrzna strona folii odwijanej z roli
( zawierajgca substancje klejgce) skierowana byta do wnetrza owijanej beli jak na rys. nr 8. Bele
nalezy owija¢ uzywajgc systemu 2 + 2 z minimum 50% zachodzeniem warstw folii na siebie. System
2+2 oznacza, ze na beli po dwukrotnym owinieciu folig z 50% zatozeniem w kazdym punkcie znajdujg
sie minimum 4 warstwy folii (rys. 9.). Nawet niewielki fragment pokryty tylko 3 warstwami folii moze
spowodowac znaczace pogorszenie jakosci kiszonki w beli, poniewaz pokrycie w tym miejscu jest
niewystarczajgce. Jedna warstwa mniej oznacza o 25% zmniejszong wytrzymatos¢ i izolacje. Nigdy
nie owijaj beli uzywajac techniki 1 x 4 z 75% zachodzeniem kolejnych warstw.

fig. 9

Pomimo ze bela bedzie pokryta 4 warstwami folii, to nie bedg one przylega¢ do siebie tak scisle i w
przypadku rozklejenia sie warstw folii, zarébwno woda, jak i powietrze tatwo przenikng do wnetrza beli
co spowoduje rozpoczecie procesow gnilnych - rys. 10. Aby ustali¢ minimalng ilos¢ obrotéw owijarki
potrzebng do prawidtowego owiniecia beli nalezy:
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» policzy¢ ilos¢ obrotow owijarki potrzebng do jednokrotnego pokrycia beli dwoma warstwami =
X

e doda¢dotejliczcbyl=X+1

e pomnozyc¢ te liczbe przez 2= (X + 1) x 2

Nalezy pamietaé, ze kazda zmiana w ksztalcie czy wymiarach beli wymaga ponownego przeliczenia
ilosci obrotow potrzebnych do catkowitego pokrycia beli 4 warstwami folii. Prawidlowe przygotowanie
beli (regularne, jednakowe ksztalty i wymiary) znacznie ufatwiat przy spieszg catg operacje owijania.
Nalezy zwrdci¢ szczegblng uwage na przebieg procesu owijania bel prostopadtosciennych, poniewaz
obracajg sie one trudniej i mniej regularnie na owij arce. W kazdym przypadku owiniecie bel
prostopadtosciennych 6 lub 8 warstwami da w efekcie mniejszg przenikalnos¢ powietrza i polepszenie
przylegania warstw. Kiszonka, ktora jest lepiej zabezpieczona w ten sposéb bedzie miata lepszg
jakos¢. Réwniez straty mogq zosta¢ znacznie zredukowane. W niektérych krajach (np. w Szwajcarii i
w krajach skandynawskich, gdzie metoda kiszenia w belach jest szeroko rozpowszechniona),
zazwyczaj stosuje sie pokrywanie 6 warstwami w systemie 2+2+2.

Sugerujemy pokrycie 6 do 8 warstwami w przypadku:

»  Owijania trawy z duzg zawartoscig twardych widkien
e Owijania zle uformowanych beli co powoduje nieréwnomierne ukfadanie sie folii na beli
e Owijania beli z duzg procentowg zawartoscig suchej masy.

Bele nalezy owingé w przeciggu 2 godzin od ich uformowania i w miare mozliwosci w miejscu
sktadowania, co zredukuje szanse uszkodzenia juz owinietych beli w czasie transportu. W owinietych
belach niemal natychmiast zaczyna sie proces fermentacji, totez bele nalezy niezwtocznie umiesci¢ w
miejscu sktadowania w pozycji "stojacej". W zadnym wypadku nie nalezy przesuwaé bel w ciggu 21
dni od owijania, gdyz mogtoby to spowodowac zmiane ksztattu. Nie nalezy owijaé w czasie deszczu
poniewaz folia nie sklei sie dobrze.

Przemieszczanie i skladowanie owini  etych bel

Jezeli zachodzi konieczno$¢ przemieszczania owinietych beli nalezy robi¢ to ostroznie, aby unikngé
uszkodzenia powtoki folii. Do przemieszczania nalezy uzywa¢ podnosnikéw przeznaczonych do tego
celu. Nalezy sie upewnié, ze nie majg one zadnych ostrych zadzioréw mogacych przebi¢ folie. Proces
fermentacji zaczyna sie niemal natychmiast po owinieciu, w zwigzku z tym najlepiej owijaé

bele w miejscu sktadowania. Powierzchnia, na ktorej bele majg by¢ ztozone powinna byé réwna,
sucha i pozbawiona przedmiotéw mogacych uszkodzi¢ folie ( ostrych kamieni, odtamkoéw szkia,
drutéw). Nalezy unika¢ skladowania pod drzewami i w poblizu stromych stokéw wzgérz. Nalezy
pamietaé o pozostawieniu min. 10 m przestrzeni pomiedzy sktadowanymi belami i ciekami/zrodtami
wodnymi. Okragte bele powinny by¢ sktadowane w pozycji stojacej, tzn. tak, aby kontakt z podtozem
miata powierzchnia czotowa, pokryta wieloma warstwami folii. Bele mozna uktada¢ w warstwach ( 2 a
tylko wyjatkowo w 3 ) jednak wytacznie wtedy, gdy sg one prawidtowo uformowane i owiniete.
Najlepsze rezultaty osigga sie przy jednowarstwowym skladowaniu, zostawiajgc troche miejsca
pomiedzy belami i taki sposéb polecamy. Podczas uktadania bel nalezy bra¢ pod uwage zawartosé



procentowg masy suchej, rozmiar, ksztatt, gestos¢. Dla dobrze uformowanej 1,2 m okragtej beli
mozemy podac nastepujace wskazéwki:

e zawartos¢ masy suchej ponizej 25%: 1 pojedyncza warstwa
* zawarto$¢ masy suchej 25%-35%: maksymalnie 2 warstwy
* zawarto$¢ masy suchej powyzej 35%: maksymalnie 3 warstwy

UWAGA!! Ztozone bele ( w jednej lub kilku warstwach) mogag by¢ niebezpiecznym miejscem zabaw
dla dzieci. W celu zapobiezenia zaréwno wypadkom jak i uszkodzeniom folii nalezy uniemozliwic¢
dzieciom dostep do bel. Raz ztozone bele powinny pozosta¢ na tym samym miejscu do momentu
otwarcia i wykorzystania kiszonki. Przemieszczanie w okresie do 4 tygodni od owiniecia jest bardzo
szkodliwe dla procesu fermentacji i musi by¢ wyeliminowane. Ztozone bele nalezy regularnie
kontrolowac¢, a w przypadku konieczno$ci przykry¢ siatkg ochronng. Gatezie i zwierzeta (zwtaszcza
gryzonie) mogg powaznie uszkodzi¢ bele. Sklad nalezy regularnie kontrolowac i chroni¢ przed
szkodnikami-przykry¢ siatkg ochronng, odgrodzi¢ od zagrazajacych czynnikdéw. Wszelkie uszkodzenia
naprawi¢ uzywajgc odpowiedniej tadmy klejgcej z filtrem UV, poniewaz kazda dziura w warstwach
powoduje straty.

Uzytkowanie i utylizacja folii

Folia Silotite® posiada gwarancje stabilnosci UV o natezeniu do 140 kLy na okres 12 miesiecy po
owinieciu, pod warunkiem, ze warstwy folii nie zostaly zanieczyszczone chemicznie. Prosimy nie
przechowywac owinietych beli diuzej niz jeden sezon.

Do skarmiania zwierzat pierwsze nalezy uzy¢ bele uszkodzone lub nieregularne.

Zuzyta folia Silotite® moze by¢ poddana procesowi recyklingu lub spalona w bezpieczny dla
Srodowiska sposéb w odpowiednich piecach do spalania, co nie zanieczyszcza atmosfery.

Charakterystyka folii Silotite®
Silotite® jest pieciowarstwowg folig produkowang w procesie co-ekstruzji technikg wydmuchu.

Taki sposob produkcji powoduje zorientowanie tancuchéw polietylenowych zaréwno wzdtuz jak i w
poprzek folii (w dwdch kierunkach) co pozwala osiagna¢ wymagane wtasciwosci mechaniczne w obu
kierunkach. Dzieki zastosowaniu co-ekstruzji mozliwe jest dodanie ré6znych substancji modyfikujacych
do kazdej warstwy oddzielnie i przez to osiagniecie odpowiednich parametrow istotnych dla folii
rozciagliwej. W ten spos6b mozna potaczy¢ takie cechy jak wytrzymatosé, stopien rozciagliwosci,
stopien skurczu czy odpornos$é na perforacje i promieniowanie ultrafioletowe.

Silotite® jest folig wyjatkowo wysokiej jakosci, specjalnie opracowang do celu zakiszania trawy.

Silotite® jest produkowany w nastepujgcych wymiarach:

Szeroko $¢ Grubo $¢ (mm) Diugo € (m)  Wymiary Rolek Wysoko $§é
(mm) palety (cm) palecie palety (m)
500 0.025 1.800 80 x 120 36 Ok. 1.65
750 0.025 1.500 100 x 120 32 Ok. 1.65

Silotite® jest dostepny w kolorze biatym, czarnym, eco (jasnozielony) oraz maskujgcym
ciemnozielonym camouflage.

Silotite® spetnia miedzynarodowe standardy jako$ci, jest produkowana zgodnie z normg ISO EN
9001.

Silotite® moze by¢ uzywana do owijania zarébwno beli okragtych, jak i prostopadtosciennych.

Silotite® moze by¢ uzywana w ciggu dwoch lat od daty produkcji znajdujacej sie na nalepce wewnatrz
rdzenia kazdej roli i pozostaje stabilna przez okres 12 miesiecy po owinieciu przy maksymalnym
natezeniu $wiatta stonecznego 140 KLy.




Silotite® jest produkowana na automatycznie sterowanych ekstruderach Proces produkcji jest przez
caly czas kontrolowany przez komputery, tak, wiec kazda nieregularnosé¢ czy wada folii moze byc¢
natychmiast wykryta i usunieta.

Silotite® jest produkowana z najwyzszej jakosci materiatow, barwnikéw i substancji modyfikujgcych
produkowanych przez renomowane firmy (np. liniowy polietylen niskiej gestosci LLDPE C8
produkowany przez firme Dowlex). We wspotpracy z dostawcami surowcédw, producent Silotite pracuje
ciggle nad udoskonalaniem produktu. Producenci owijarek, instytuty naukowo-badawcze, uniwersytety
i szkoty rolnicze, dystrybutorzy, a przede wszystkim uzytkownicy folii przyczyniajg sie do odniesienia
wiadciwosci uzytkowych folii przekazujgc firmie swoje uwagi i doswiadczenia zwigzane z
uzytkowaniem folii.

Uwagi te sg uwzgledniane przy dalszym doskonaleniu produktu. Dzieki tej wspoétpracy i rozwojowi
Silotite® jest wysokiej jakosci produktem, ktdry zajmuje silng pozycje na rynku. Bedziemy wdzieczni
za wszelkie uwagi z Panstwa strony - prosimy o kontakt z nami za posrednictwem poczty
elektronicznej.

Wewnatrz rdzenia kazdej roli folii znajduje sie nalepka z nastepujgcymi informacjami:

Kolor folii

Wymiary rolki folii
Numer rolki

Numer serii produkcyjnej

Nalepka ta jest bardzo istotha w przypadku reklamacji i powinna by¢ przechowywana przez
uzytkownika. W przypadku zgtoszenia reklamacji musi by¢ przekazana przedstawicielowi firmy.
ZADNA REKLAMACJA NIE BEDZIE UWZGLEDNIANA W PRZYPADKU ZAGUBIENIA NALEPKI!

Niezadowolony?

Folia Silotite® podlega bardzo rygorystycznej kontroli w trakcie produkcji. Jednakze w przypadku
zauwazenia wad, prosimy natychmiast zdjg¢ role z owij arki, oddzieli¢ jg od pozostatych roli

i poinformowa¢ dystrybutora folii, ktéry rozpatrzy sprawe reklamacji, lub, jezeli jest to konieczne,
poinformowac gtdéwnego przedstawiciela producenta w Polsce. Jezeli reklamacja zostanie uznana,
wadliwe role zostang wymienione na role wolne od wad. Waga nowych roi nie moze przekracza¢ wagi
roi wadliwych, zwrdconych dystrybutorowi lub przedstawicielowi producenta. Reklamacje zostang
uwzglednione tylko w przypadku gdy:

» rola posiada nalepke wewnatrz rdzenia

* niniejsza instrukcja uzycia folii byta $cisle przestrzegana
» rolki nie sg starsze niz 2 lata

» stwierdzono wady fabryczne folii.

W przypadku probleméw lub dodatkowych pytan zwigzanych z uzyciem Silotite® lub warunkami
reklamaciji prosimy kontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem folii lub przedstawicielem generalnym
producenta w Polsce. Informacje i rady zawarte w niniejszym opracowaniu sg oparte 0 nasze
wieloletnie do$wiadczenie w produkcji Silotite® oraz o doswiadczenie uzytkownikow folii. Poniewaz
nie jesteSmy w stanie kontrolowa¢ warunkéw przechowywania i sposobu owijania bel folig (ktére majg
istotny wptyw na jakos¢ kiszonki) dokument niniejszy nie zawiera deklaracji gwarancyjnej dotyczacej
jakosci kiszonki.

W kazdym przypadku reklamacji przedstawiciel firmy skontaktuje sie z uzytkownikiem i podejmie
decyzje w sprawie ewentualnej reklamaciji.



